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MILLi EGITiM BAKANLIGI
Karaman il Milli Egitim MiidirlGgii

3 EKSEN AHSAP CNC FREZE MAKINESINE AiT

TEKNIK SARTNAME

1. Genel Tanim

Bu sartname; Milli Egitim Bakanhg Karaman il Milli Egitim Mudirliigi’nce satin alinacak “3
Eksen Ahsap Cnc Freze Makinesi”ne ait tedarik edilecek mallar, teknik 6zellikleri ve miktari,
alet, aksesuar ve gerekli diger kalemler, garanti kosullari, montaj ve bakim-onarim hizmetleri,
kullanim kilavuzu ve diger hususlar ve bunlarla ilgili her tirli is ve islemlere ait esas ve usulleri

kapsar.

2. Tedarik Edilecek Mallar, Teknik Ozellikleri ve Miktari

2.1. Miktar Teknik Ozellikler

3 Eksen Ahsap CNC freze
Calisma Alani

X Ekseni Hizi

Y Ekseni Hizi

Z Ekseni Hizi

Z Ekseni Mesafesi
Spindle Motor Giici

Spindle Motor Devri
Kurulu Gug

Vakum

Agirhk

PR R R R R R R R R R

3. Alet, Aksesuar Ve Gerekli Diger Kalemler

3.1) Makinenin isleme olgileri;

X Ekseni : Min. 2100 mm

Y Ekseni : Min. 3700 mm

Z Ekseni : Min. 100 mm olmalidir.

(mm)
(m/min)
(m/min)
(m/min)
(m/min)
(kw)
(rpm)
(kW/min)

(m3/h/min)
(Kg/min)

2100x4200
60

60

20

300

9 kW

20000 - 28000

35
250
4500-5000

3.2) X ve Y eksenlerinde otomatik kumanda edilebilen aliiminyum referans pistonlari

bulunmalidir. Bu sayede referans hassasiyeti ve referanslama hizlari maksimum saglanabilmelidir.

3.3) Vakum tablasi 20mm kalinliginda HPL(compakt laminat)den ya da aliiminyumdan imal

edilmis olmalidir. Blok aralik mesafeleri standart olmalidir.



3.4) Minimum 12’li TOOL CHANGER olmali ve ¢ok hizl bir sekilde takim degistiriyor olmalidir.

3.5) HSK F63 serisi 9 kW giiclinde 1000-24000 d/dk arasinda galisabilen Electro Spindle motor
kullaniimalidir.

3.6) Eksen kontrolii igcin CNC Kontrol Unitesi ve PC kontrol {initesi kullanilmalidir.

3.7) Yaglama sistemi, Operatér kontrollii italyan ya da alman mensei iiriin ile yapiimasi lazim,

3.8) Makinenin X ve Y eksenleri hassas pozisyonlama ve yiksek hiz icin kramayer disli ve pinyon
ile dizayn edilmis olmalidir. Z ekseni ise vidali mil ile kumanda edilmelidir. Tim eksenler firgasiz
servo motorlar ile surilmeli, Lineer Raylar sayesinde de yumusak ve hassas ¢alismalidir.

3.9) Elektrik kumanda panosunda 1 Paralel Port, 1 Ethernet baglantisi olmali Wireless connect
ozelligi ile de makineye kablosuz erisim saglamali, bu sayede yapilan cizimler ¢ok rahat bir sekilde
makineye aktarilabilmelidir.

3.10) Minimum 250 m3/h kuru tip vakum pompasi bulunmahdir.

3.11) Makinenin toplam agirhgr minimum 4500-5000 kg olmalidir. Makinenin sasesi demirden
olmahdir.

3.12) Yazilim Programinin cat altyapili dungel kullanimli ve lisansl olmasi gerekmektedir.
Profesyonel sunum ve tasarim olmali ve 5 yil Gcretsiz teknik destek garantisi olmalidir.

3.13) Makinede hata kodlarinin Tiirkce meni altinda olmasi gerekmektedir.
3.14) x ve y eksenlerinde planet rediiktorler olmasi gerekmektedir.

3.15) Pargalari tabla tzerinde vakum havuzu olusturmak ve tutturmak igin yeterli miktarda
Vakum fitili bulunmalidir. Bu sayede vakum 2 ya da daha ¢ok bélgeli yapilabilmelidir.

3.16) Makinede bulunan spindle koriik sisteminin firgali olmasi gerekmektedir.
3.17) Makinede hassas terazi alinabilmesi gerekmektedir.

3.18) Makinede kullanilacak olan toz emme koriigliniin yapisi otomatik hareketli ve firga
sistemli olmasi gerekmektedir. Minimum toz emis ¢api 200 mm olmahdir.

3.19) Makinede (otomatik toolofset) bigak boyu 6l¢iimi makine tarafindan otomatik olarak
yuksek hassasiyet ile yapilip 6l¢imi yapilan bigagin bagh bulundugu takim numarasina sistem
tarafindan yazilmalidir.

3.20) Makinede online uzak baglanti 6zelligi ile miidahale edilebilir olmalidir.

3.21) Makinede lineer kizaklarin oldugu boliimde toz icin koruma sistemi olmalidir.



3.22) Lineer kizaklara bagl yataklama arabalarinin yiksek kalite alman ya da italyan mensei
olan cift siyiricili arabalar ile tasarlanmis olmasi lazim.

3.23) Makinenin yaninda Tiirk¢e olan detaylh bir kullanim kilavuzu verilmelidir.

3.24) Makinede minimum 9 delik delme kapasitesine sahip italyan ya da alman mensei coklu
delik delme Unitesi bulunmalidir.

3.25) Elektrik donanimi CE normlarinda olmalidir.

3.26) Referans dayama pistonlari olmalidir.

3.27) Garpma glvenligi sensorli olmaldir.

4. Garanti Kosullari

Makine; Uretimi yeni ve kullanilmamis olacaktir. Uluslararasi CE standardina sahip olaraktir.
Makinenin kurulum ve egitimleri yiiklenici tarafindan yerinde gerceklestirilmelidir. Makinede
garanti 1 yil dan asagi olmamalidir ve imalatci firma 10 yil yedek parca ve garanti saglayacagini
taahhit edecektir.

5. Montaj ve Bakim-Onarim Hizmetleri
Makinenin montaji ve garanti stiresinde bakim onarimlari yiiklenici firmanin yikimlaligindedir.

6. Kullanim Kilavuzu
Makinenin detayli kullanim kilavuzu olmasi gerekmektedir (resimli anlatim, Tirkce anlatim,
programla ilgili resimli uygulamali anlatim) olmasi gerekmektedir.

7. Diger Hususlar
e Teklif edilecek makine ve pargalarinin Giretimin kesintisiz ve kaliteli bir sekilde stirdurilmesini
saglayacak sekilde birbirleriyle uyumlu olmalidir.
» ihaleye katilacak firmalarin, ihale konusu alimla ilgili ihaleye katilacak firmalardan, daha énce
yaptiklari benzer is konusuna ait referans sunacaklardir.
e Makinenin montaji ve devreye alinmasi Yikleniciye aittir. Ayrica makinenin devreye
alinmasindan itibaren 1 yil igerisinde imalat hatasindan meydana gelebilecek arizalar ve
bozukluklar yiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecegi ve arizali pargalarin yine yiiklenici
tarafindan bedelsiz olarak degistirilip yerine montaj edilecegi yiklenici tarafindan garanti
edilecektir.

isbu teknik sartnamede talep edilen teknik ézellikler en disiik teknik dzelliklerdir.
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